


Firma GAMBIA funkcjonuje na rynku od kil-
kunastu lat. Od samego początku powstania firmy
naszym głównym założeniem jest przede wszystkim 
satysfakcja klienta z oferowanych przez nas pro-
duktów oraz szybka i terminowa realizacja dostaw. 
Fachowe doradztwo oraz dynamiczny rozwój firmy 
zaowocował znacznym wzrostem stałych i w pełni 
zadowolonych odbiorców.

Obecnie znajdujemy się wśród wiodących 
dostawców materiałów technicznych m.in. do wy-
magających oraz trudnych zastosowań w zakresie 
uszczelnień i termoizolacji dla: przemysłu górnicze-
go, hutniczego, elektrowni, elektrociepłowni, gazo-
wnictwa i innych.

W trosce o wypracowany wizerunek i markę naszej 
firmy dołączyliśmy do programu RZETELNA FIRMA, 
dzięki któremu gwarantujemy uczciwość w prowa-
dzeniu działalności gospodarczej, dbając jednocze-
śnie o etykę i wiarygodność biznesową.

Służymy profesjonalnym doradztwem technicznym. 
Nie pozostawiamy pytań bez odpowiedzi.

Nasze atuty to: 
♦ wykwalifikowana kadra z długoletnim doświad-

czeniem zawodowym,
♦ kilkunastoletnia obecność na rynku,
♦ przyjazne warunki handlowe (ceny, terminy,   

transport).
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W naszej ofercie znajdują się szczeliwa w szerokiej gamie najnowszych osiągnięć inżynierii materiałowej w zakresie przędz i impregnatów.



1. SZNURY I SZCZELIWA SPLATANE
Szczeliwa - produkty wykonane z przędz o określonej odpor-
ności temperaturowej, splotem 2; 3; 4 - diagonalnym, całople-
cione lub oplatane.
Sznury - produkty wykonane z przędz o określonej odporności 
temperaturowej w formie:
- luźnej wiązki przędzy lub luźnego włókna gęsto oplecionego, 
- luźnej wiązki przędzy lub luźnego włókna oplecione splotem 

dzianinowym „KEMAFIL”,
- osłonki, mieszanki, tuby, koszulki dla osłony rur i przewodów.

TABELA TYPÓW SZNURÓW TERMOIZOLACYJNYCH

Uwaga! Oferujemy szczeliwa o przekroju prostokątnym, kwadratowym, okrągłym, również o nietypowych wymiarach.

2. TEKTURY TWARDE z włókien mineralnych i glinokrzemiano-
wych dla temperatury pracy 700 °C; 1050 °C; 1200 °C; 1400 °C.
Zakres wymiarowy (mm): 
arkusz - 1000 x 1000 mm; 
grubość - 2-10 mm (dla większych grubości wersja klejona). 
Straty prażenia w temperaturze pracy: max. 15%.
Współczynnik przewodności cieplnej: 400 °C - 0,120 do 0,130 
do 0,140 (W/mK). 

3. PŁYTY, KSZTAŁTKI formowane próżniowo.
Wyroby te występują w wersji twardej oraz miękkiej.
Parametry techniczne: 
temperatura stosowania: 800 °C, 1260 °C, 1430 °C; 
gęstość kg/m3 - 140 do 300 (na specjalne zamówienie pow. 300);
zakres wymiarowy (mm) (długość x szerokość x grubość): 
max. 1200 x 1000 x 200.

4. WYROBY TKANE OGNIOODPORNE z przędz o odporności 
termicznej:
- szklanych do temperatury 550 °C,
- ceramicznych wolnych i zbrojonych drucikiem inconelowym 

do temperatury 1200 °C, 
- przędz ceramicznych o zwiększonej odporności termicznej 

do 1300 °C,
- z przędz bazaltowych, które wypełniają lukę termoodporno-

ści pomiędzy szkłem, a ceramiką o temp. pracy do 700 °C.

Zakres wymiarowy:
taśmy - do szerokości 500 mm i grubości do 12 mm,

- do szerokości 300 mm i grubości do 20 mm,
- do szerokości 160 mm i grubości do 25 mm,

tkaniny - do szerokości 1500 mm i grubości do 3 mm. 
Uwaga! Dla specyficznych potrzeb istnieje możliwość uzy-
skania większych grubości.

5. MATY CERAMICZNE
Maty ceramiczne produkowane są w dwóch rodzajach: dla 
temperatury 1260 °C (tzw. MT-2) oraz 1430 °C (tzw. MT-3). 
Jest to materiał nieorganiczny, bez dodatku jakichkolwiek 
spoiw, wstępnie wyżarzany w procesie produkcyjnym. 
Dostępne są również maty z ognioodpornych włókien „bio” 
bez restrykcji higienicznych UE. Idealnie nadaje się do izolacji 
wszelkiego typu gorących elementów i instalacji.
Dostępne gubości: 13, 20, 25, 30, 38 i 50 mm.



Wykonujemy kompensatory oraz rękawy przemysłowe 
(kompensatorowe, zsypowe itp.) z szerokiej gamy specjalnie 
dobieranych tkanin technicznych. Budowa kompensatorów 
konstruowana jest indywidualnie w zależności od warunków 
zastosowania.

Właściwości:
- odporność termiczna: od -100 °C do 1100 °C,
- ciśnienie: do 400 mbar, 
- maksymalna odporność na media gazowe,
- doskonała wytrzymałość oraz wysoki standard w jakości ich 

wykonania.

PODSTAWOWE RODZAJE TKANIN STOSOWANE 
W KONSTRUKCJI KOMPENSATORÓW

Uwaga! Dla temperatury większej od 800 °C stosuje się 
poduszki izolacyjne.

Uwaga! W zakresie produktów tkaninowych oferujemy rów-
nież wykonanie różnego asortymentu do innych nietypo-
wych zastosowań jak: koce do komór lakierniczych, kotary 
spawalnicze, kurtyny przeciwpyłowe, osłony itp.

Pasy tkaninowe kompensatorowe

Kompensator z kołnierzem (flanszą) tkaninowym.

Kompensator z kołnierzami metalowymi.



Płyty uszczelkarskie to bardzo nowoczesne i sprawne materiały do wykrawania uszczelek płaskich kołnierzowych, a także ze względu 
na wysoką odporność na naciski jako posadowienie i wzmocnienie konstrukcji.

W ofercie posiadamy również płyty:
- PTFE (tefl on, tarfl en),
- grafi towe w tym: zbrojone folią stalową o gr. 0,05 mm lub 

blachą spiczastoperforowaną  o gr. 0,1 mm 316L,
- z wermikulitu ekspandowanego,
- na życzenie realizujemy zamówienia na płyty TEMAC, KLINGER 

oraz innych wiodących producentów.

Przy podanych parametrach pracy: temperaturze, ciśnieniu 
i rodzaju medium podejmujemy się odpowiedzialnego dobo-
ru płyt i uszczelek biorąc pod uwagę ekonomiczne rozwiąza-
nie dla klienta.



Każdy rodzaj płyty może być grafi -
towany jedno lub dwustronnie.

Każdą płytę na życzenie można wy-
konać ze zbrojeniem siatką stalową.

Istnieje możliwość wykonania in-
nych grubości i wymiarów arkusza 
np. 1500 x 3000 mm.

Na żądanie klienta dostarczamy:
- dane techniczne,
- dopuszczenia / certyfi katy,
- współczynniki obliczeniowe wg

DT-UC-90/WO-0/19,
- atesty,
- deklarację zgodności.



Oferujemy uszczelki o dowolnych kształtach i rozmiarach wycinane z praktycznie wszystkich dostępnych obecnie materiałów 
uszczelniających (płyty uszczelkarskie, gumowe, silikonowe, filc, PTFE, fibra, mika, tekstura termoizolacyjna, miedź itp.).

Posiadamy także bardzo bogatą ofertę w grupie uszczelek semimetalicznych tj. spiralnych (potoczna nazwa - azmesy) oraz wielo-
krawędziowych (tzw. camprofile - uszczelki grzebieniowe).

USZCZELKI SPIRALNIE ZWIJANE
Uszczelki wykonane z taśmy metalowej i wypełniacza. Zwój 
ułożony jest spiralnie i ściśle. W zależności od aplikacji uszczel-
ka spiralnie zwijana może być wzmocniona zewnętrznymi 
i/lub wewnętrznymi pierścieniami. Wysoka sprężystość po-
wrotna sprawia, że uszczelnienie może automatycznie do-
stosować się do trudnych warunków pracy tj. ciśnienie, udary 
termiczne, drgania itp. dzięki dużej odporności mechanicznej 
uszczelki spiralne posiadają powszechne zastosowanie w wie-
lu gałęziach przemysłu.

Właściwości:
- odporność termiczna: od -200 °C do 550 °C / 1100 °C,
- ciśnienie max: do 25 MPa, 
- odporność na znaczne wahania temperatur i ciśnienia,
- nie powodują uszkodzeń powierzchni kołnierza
- bardzo łatwe zarówno w instalacji jak i demontażu,
- używane w instalacjach chemicznych, rafineryjnych, energe-

tycznych, gazownictwie i energetyce,
- korzystne cenowo w porównaniu do pozostałych uszczel-

nień wysokoparametrowych.

Pierścień zewnętrzny

Materiał wypełniający

Taśma metalowa

Pierścień wewnętrzny

SPIRATEM 2 SPIRATEM 12

SPIRATEM 23 SPIRATEM 123

Uszczelka składa się z uszczelniającego wypełniacza i ukształtowanej 
w V metalowej taśmy, zawiniętych spiralnie. Ten typ jest zazwyczaj 
stosowany w połączeniach kołnierzowych typu wpust/wypust 
i występ/rowek.

Standardowa uszczelka spiralnie zwijana sformatowana identycznie 
jak SPIRATEM 2 lecz wyposażona w zewnętrzny pierścień centrujący 
(stosowany w połączeniach kołnierzowych z wypustami).

Uszczelka spiralnie zawijana dla połączeń kołnierzowych typu 
wpust/wypust składająca się z elementu spiralnego wyposażonego 
w pierścień wewnętrzny dla zrównania uszczelki i rury dla zapobieże-
nia turbulencji medium oraz ochrony spirali przed atakiem korozji.

Identyczna jak SPIRATEM 12, ale wyposażona także w pierścień we-
wnętrzny. Pierścień wewnętrzny służy dwóm celom:
1 - zapobiega atakowi korozji na podatne na nią typowe spawy 
punktowe,
2 - zrównuje uszczelkę i rurę zapobiegając w ten sposób turbulencji.

STANDARDOWE PROFILE / PRZEKROJE USZCZELEK

WYPEŁNIACZE STANDARDOWE
Grafit ekspandowany: 
od -200 °C do 550 °C; pH od 0 do 14.  
PTFE: 
od -200 °C do 250 °C; pH od 0 do 14. 

METALE STANDARDOWE
Pierścień zewnętrzny: 
stal węglowa - ocynkowany lub pokryty farbą.
Pierścień wewnętrzny: 
SS 304, SS 316L, SS 321.
Taśma spirali: 
SS 304, SS 316L, SS 321.



Uszczelki wielokrawędziowe wykonane z metalowego rdzenia (najczęściej ze stali nierdzewnej) wyprofilowane rowkami (wrębami) 
oraz uzupełnione warstwą uszczelniającą w postaci nakładki grafitowej, PTFE lub ceramicznej.

Uszczelki te charakteryzują się szerokim zakresem naprężeń 
ściskających, przeznaczone są do pracy w warunkach wyso-
kiego obciążenia zewnętrznego, armaturze wysokociśnienio-
wej oraz temperaturowej i wszędzie tam, gdzie obowiązują 
rygorystyczne wymogi szczelności.

Właściwości:
- odporność termiczna do 1000 °C,
- ciśnienie max: do 25 MPa, 
- nie powodują uszkodzeń powierzchni kołnierza,
- solidna konstrukcja, która zapewnia równomierny rozkład 

nacisku na profil rowka (wrębu),
- możliwość ponownego użycia metalowego rdzenia,
- doskonale się sprawdza w instalacjach chemicznych, rafine-

ryjnych, energetycznych.

Warstwa uszczelniająca

Zewnętrzny / centrujący (ruchomy)
pierścień

Metalowy rdzeń Warstwa uszczelniająca

STANDARDOWE PROFILE USZCZELEK  RÓWNOLEGŁE

STANDARDOWE PROFILE USZCZELEK  WYPUKŁE

M18L
Równoległy rdzeń główny z pierścieniem centrującym oraz 
warstwami uszczelniającymi.

M20L
Równoległy rdzeń główny bez pierścienia centrującego dla 
kołnierzy typu wpust/wypust i występ/rowek.

M21LM
Równoległy rdzeń główny z ruchomym pierścieniem 
centrującym, przyłączonym do zewnętrznej powierzchni 
uszczelniającej.

M38L
Wypukły rdzeń główny z pierścieniem centrującym oraz war-
stwami uszczelniającymi.

M40L
Wypukły rdzeń główny bez pierścienia centrującego z war-
stwami uszczelniającymi na kołnierze typu wpust/wypust 
i występ/rowek.

M41LM
Wypukły rdzeń główny z ruchomym pierścieniem centrującym, 
przyłączonym do zewnętrznej powierzchni uszczelniającej.

WARSTWA USZCZELNIAJĄCA
Grafit: 
od -200 °C do 550 °C.  
PTFE: 
od -200 °C do 250 °C. 
Ceramika: 
od -200 °C do 1100 °C. 

METALE STANDARDOWE
Rdzeń: 
stal węglowa: SS 304, SS 309, SS 316L, SS 321.

Uwaga! Powyższe dane są orientacyjne. Konkretne zastoso-
wanie w zależności od warunków: ciśnienia, temperatury, 
medium oraz konstrukcji połączenia.

Uszczelki spiralne

Uszczelki wielokrawędziowe



TWORZYWA KONSTRUKCYJNE 
Charakteryzują się dobrymi właściwościami mechanicznymi oraz dobrą odpornością na chemikalia i zużycie. Proponujemy płyty, pręty 
i tuleje z tworzyw konstrukcyjnych, podejmujemy się także wykonania skomplikowanych detali według rysunków technicznych.

MATERIAŁY CIERNE

1. TAŚMY HAMULCOWE TKANE – wykonywane z wysoko wy-
trzymałych i odpornych termicznie przędz ceramicznych oraz 
aramidowych nasączone specjalnym impregnatem olejowo-
syntetycznym dodatkowo wzmacniane drutem mosiężnym 
lub miedzianym. Stosowane w różnego rodzaju hamulcach 
i sprzęgłach bębnowych.
2. OKŁADZINY CIERNE FORMOWANE – są materiałem pra-
sowanym w formach, detale wykonywane według potrzeb 
klienta. Stosowane w hamulcach tarczowych, bębnowych, 
stożkowych oraz wszędzie tam, gdzie wymagane są duże siły 
i częstotliwość hamowania. W zależności od wymagań klienta 
istnieje możliwość wykonania elementów zbrojonych siatką, 
nacinanych i o różnej twardości.

FILCE TECHNICZNE I USZCZELKOWE
Materiały te dostępne są w formie: płyt 1000 x 1000 mm oraz 
bel o szerokości 1600 lub 1800 mm. Gęstość 0,32 - 0,34 g/cm3. 
Stosowany jest do wycinania: uszczelek, podkładek do temp. 
100 °C, elementów pochłaniających wibracje, izolacji aku-
stycznych, miękkich obłożeń wałów np. drukarskich.



Guma to układ złożony o cennych właściwościach, które 
zapewniły jej szerokie zastosowanie.
Podstawowe cechy:
- wysoka elastyczność, zdolność odkształceń sprężystych pod-

czas obciążeń dynamicznych,
- odporność chemiczna,
- mała przepuszczalność gazu i wody,
- dobre właściwości dielektryczne,
- odporność na czynniki atmosferyczne.

BIORĄC POD UWAGĘ ZRÓŻNICOWANIE WARUNKÓW ZASTOSOWANIA OFERUJEMY NASTĘPUJĄCE RODZAJE GUM:

Wyroby z gum:
- płyty, w tym wzmocnione tkaninami,
- profile, kształtki, formatki, węże, taśmy,
- uszczelki wycinane i formowane,
- gumy komórkowe (porowate i mikroporowate),
- gumy spożywcze.

Przykładowe przekroje geometryczne profili gumowych

Uszczelka silikonowa
Profile silikonowe

Kształtki gumowe



Katalog został zrealizowany w maju 2014 roku. 


